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PaJ ettenaufbau 



Fur diese Anmeldung wind die Prioritat der 
japanischen Patentanmeldung No. 46-47855 
vom 30. Juni 1971 in Anspruch genommen 



Die Erfindung betrifft einen Palettenaufbau, der aus Verbundmaterial 
bzw. -.materi alien zusammengesetzt ist, und zwar insbesondere einen 
Palettenaufbau fur die Be- und Entladung, bei dem die von der* Ladegut ' 
beiasteten OberflSchen von Rostbrettern aus Verbundmateri alien bestehen, 
welche kein freies Wasser enthalten. 

□blicherweise werden Palelten zum Se- und Entladen von GepackstGcken, 
Lebensmitteln, Versandgut o. dgl. [ m allgemeinen aus Nutzholzern herge- 
steJIt, und es sind viele und unterschied! iche Arten derartiger Paletten 
in Anwendung. Tvpische Paletten dieser Art sind beispielsweise in den 
Figuren 1 bis 3 hinsichtlich ihres Grundaufbaues dargestellt. Eine die- 
ser Art ist der in Figur 1 veranschaujichte Typ, bei dem sowobl die 
obere.ais auch die untere Flache verwendet werden kann, indem jede s 
der gabelformigen Enden eines Gabelstaplers bzw. -hubwagens in jeden 
der beiden Raurne zwischen Rostbretten und Holme von entgegengesetzten 
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"Maun— eing e,ah rl „, rd; bei einer „ nderen (n Figup 2 

an.ch.unch, ,s«, „ ird elne der ™ end 9enannlen R3cben „. 
Flache, a „ 3 ewand, ^ hrma in ein6r ^ ^ ^ ^ ^ < ^ 

..n. Flich., W . obane Riche, benut2t ^ , ndem jedoch 

b..«™, 9w Enden dBS Gabelsliple „ bzw . _ hubwa9ens ^ , eden ^ ^ 

*w.sche„ < te n.Ro s , b re,, ern U n„ d e„ Ho lm en „on z wl Pairen entgegengB . 
se«,e rRich , utlgen , „. jewel]s mMe(nander untep einem 

verJaufen, eingefuhrt wind. 

DaderU m ,aufvonW a ren, Verbrauchsgutern, L *en.mlt. rt „ c, dgi . auf . 
orund der industries b 2w . wi rtscnaf tl i ch en SntvWckiung sehr stark an- 
gewachsen Is, befinden sfch nunmehr ^ ^ 

Paletten in der gesamten Welt fn umfangreicher Benutzung. 

□rese Arten von Paletten sind nach den, Stande der Technik aus Nutzhoiz 
hergestellt und besitzen VorteFJe insofern, als sie verba, tnis^Big b „ JIg 
und leicht reparierbar sina , Was auf ihrer ^.^^ ^ ^ 

Holme und/oder BIbcke und Resetter durch Kopplungsmi tte] w| e 
spielweise Nag el , ,c hrauben etc. mi teinander verkoppelt 
9ebaut sind. Jedoch haben diese nacb dem Stande der Technik aus Nutz- 
holz hergestellten Paietten insofern ernsthafte Nachteile, als sie einer 
Dauerhaftigkeit ermangein, di e darauf angeo rdneten IVaren mix Wasser 
befeuchten, welches in den Rostbrettern enthajten ist, etc. 

Urn die vorerwahmen Nachteile der aus Nutzholz hergestell ten Paletten 
auszuschaJten, sind bereits geformte Paletten vorgesch»agen worden, die 
aus synthetischen Harzen bestehen. Es sin d auch verschiedenste Arten 
von Paletten unter den aus synthetischen Harzen bestehenden gefb^en 
msbesondere durth Spritzgu* o. dg,. erna.tenen Paletten vorhanden. Bei 
alien diesen Pa,etten sind diejenigen Bereiche, welche den Holmen einer 
Palette entsprechen, die so^hi in L_angs- als auch in Ouerrichtung ver- 
2 0 $ ; / o ;; 5 2 
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laufen, um eine ausreichende Widerstandsfahigkeit gegen Kompression 
ocerBiegungskraftzu haben, die auf die Oberflache einwirken, sowie 
die oberen und unteren Bereiche, die so ausgebildet sind, daB sie fl«. 
che Oberflachen besitzen, auf denen die Waren piazier. werden konnen, 
in einem Korper geformt, und zwar durch derartige Formungsverfahren, 
wiesiebeispfelsweiseda.sExtrudierensynthetlschenHarzes, dessen 
Zusammenpressen oder die Aushohlung bzw. Hohlformung synthetischen 
Harzes, etc. sind; und diese Paletten wurden weiterentwickelt, wobei 
das Gewicht herabgesetzt und die Hahbarkeit verstarkt wurde. Jedoch 
haben derartige geformte PaJetten eineReihe von ernsthaften Nachteilen, 
von denen einer darin besteht, daB Ihre Kosten im Vergleich mtt den au s ' 
Nutzholz hergestellten Paletten zu hoch sind, denn sie sind drei- bis 
fiinfmal teuerer als die letzteren PaJetten. Derartig hohe Kosten sind 
auf die Formen zuriickzufuhren, die zur Formung der Paletten dieses 
Typs geformter PaJetten erforderiich sind, denn diese Former, sind 
auBerordentlich kostspiejig und teuer und schwierig herzustellen sowie 
auch schwierig beim Formungsvorgang zu handhaben. Infolgedessen haben 
die Hersteller derartiger PaJetten aus okonomischen Grunden das Bestre- 
ben, Gestalt und Abmessung der PaJetten zu standard! si eren, um die vor- 
erwahnten unokonomischen Schwierigkeiten zu uberwinden, die sich auf- 
grund der Unterschiede in den GestaJten, Gewichten und Ctuali taten der 
Waren und der Situations der Lagerraume jedes Unternehmers ergeben, ' 
wahrend im Gegensatz zu diesen Bestrebungen der HerstelJer die Benutzer 
den Wunsch haben, mit Paletten verschiedenster Gestalten und Abmessun- 
gen versorgt zu vverden. 

Ein anderer Nachteil der geformten Paletten besteht darin, daB sie ent- 
weder uberhaupt nicht reparierbar sind oder nur unter groBen Schwierig- 
keiten reperiert werden konnen. Im Falle von aus Holz hergestelJ ten 
Paletten de~ Typen, die in der Zeichnung veranschauJicht sind, ist der 
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schw.chste Teil , na.Iich die Rostbnetten, den ennsthaftesten BeschSdi- 
9 ungen ausgesetzt, wobei in verba, tnismaBig n§uf|gen ^ djese ^ 
schadigungen in einem teijweisen AufspaIten dep ^ ^ 

Abgesehen hie.on haben Jedoch in PaIetten , d!e in einem StUck 
-d, se.bstdieBePe-.cHe, die den Ho.men entspnechen, 
dOnne SteHen, so daB ,nfo,gedessen betrachtllch gnoBe Mdgnchkelten den 
Ze.std.ung nicht nun den obenen und untenen, dinekt benutzten F,achen 
sondenn auch den vonenwahnten, den Hol.men entspnechenden SteHen be- 
steht, wenn d ie P aIe tten beispielsweise von den H5he henabfaJJen oden die 

9abeJf6Pml9en eineS G ^,stap.e r s -hubwagens In d ie Zwischen- 

raume zwischen die Beneiche eingefOhrt wenden, die den Ho, m en entspnechen. 
Wenn eine Palette einmnl -ru n^. .^u ~ 

tte emmal zu Bruch gegangen 1st oder einen Bruch aufweist 

dann besteht weitenhin den Nachteil. daB sie ubHchenweise nicht nepanient' 
wenden kann, da sie ein in einem Stuck geformtes Produkt ^ 
se.bst wenn sie nepanient wenden kann, dann ist nun eine Verbindung m „ 
Klebstoffen moglich. p,. Haltbankeit von PaIetten, die aus synthe.ischen 
Hanzen hengeste,,* sind, besteht danin, dafi sie , m Untenschied zu den aus 
Holz bestehenden PaIetten, . die ,eicht venfaulen, venmodenn oden vennotten 
kSnnen, nicht ohne weitenes einen Zensetzung, Venwesung, Venwittenung 
o. dg|. unteHiegen. Die vonenwahnten Efgenschaften der PaIetten des ein- 
s.uck.g gefonmten Typs wunden dahingehend Ubentnieben dangesteljt daB 
die Stnuktun den Palette oden denen Funktionen als Wanen ohne inglnd- 
welche Defonmationen aufnechtenhajten wenden konnen. 

Ein weitenen Nachteil den konventionel ,en Palette des in eine. Kdnpen ge- 
fonmten Typs besteht danin, daB die gefon.te Palette, die einmal zu Bruch 
S egangen ist oden die nicht fahig ist, fiir besummte Zwecke ^ 
wenden, geeigne, is,, die Nat4r 2U 

^ ^ derarU9e Pa,e " en -BenondentMch schw.enig zensetzban sind. 
WMhnend hoizenne P aJe tten venfaulen und p raktisch 2U Erde ^ 

2 0:^84/0252 
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sie sich selbst uberlassen bjeiben, oder leicht zu Asche verbrannt werden 
kdnnen, werden dagegen die ungeheuer groflen Mengen von Rucks tanden. aus 
Paletten, die aus synthetischen Harzen hergestellt worden sind, nTcht zer- 
. setzt, im FaHe der Verbrennung kommt es bei den letzteren Paletten zur 
Erzeugung von verschiedensten Arten giftiger Case. Wenn infolgedessen 
der Wert des zulassigen Ausmafies zur Verhinderung der Umweitverschmut- 
zung durch Verarbeitung von Wegwerfmateri alien gegenuber dem jetzigen 
AusmaB welter herabgesetzt wird, d. h. die Vorschriften gegen UmweJt- 
verschmutzung verscharft werden, dann muli der Benutzer von Paletten, 
die einstuckig geformt sind, zu viel fur die Zersetzung der Ruckstande' 
aufwenden, und zwar kann hierbei der Aufwand fur die Zersetzung der 
Ruckstande den Kaulpreis ubersteigen. 

Wie vorstehend im einzelnen dargelegt ist, besitzt die holzerne PaJette 
insofern eine schwache Stelle, als sie in den Rostbretfern Wasser ent- 
halt, wahrend die aus synthetischen Harzen hergestellte geformte Palette, 
weJche die schwachen Stellen der holzernen Palette uberwindet, nach den 
obigen Darlegungen trctzdem im Ergebnis mehr ernsthafte Nachteile be- 
sitzt als die holzerne Paiette. 

Aufgabe der Erfindung ist es dagegen, eine Palette zu schaffen, mit der 
mogiichst alle (oder zumindest doch ein betrachtlicher Teil) der vorerwahn- 
ten Nachteile der konventionellen Paletten uberwunden werden. 

Diese Aufgabe wird durch einen Palettenaufbau geldst, bei dem die Paiette 
gemafi der vorliegenden Erfindung durch solche Material ien aus Holz und 
aus neuartigen Verbundmateri alien zusammengebaut wird. Die Rostbretter, 
auf deren Oberflachen die Last aufllegt bzw. driickt, sind aus dem neuarti- 
gen erfindungsgemafien Verbundmateri a] hergestellt, wahrend die anderen 
Teile der Palette aus Holz und/oder anderen MateriaJien bestehen. Die 
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Palette wind durch Zusammenbau dieser vorerwahnten Materi alien nach 
dem Qblichen Zusammenbauverfahren vollendet, wie aus den Zeichnungen 
ersichtlich ist. 

Die Verbundmateri alien im Sinne der vorliegenden Beschreibung und An- 
spruche sind Verbfndungen, die aus polyolefinischen Harzen wie beispiels- 
weise Pol yathylen, Polypropylen, etc. und/oder deren. Copolymer zusam- 
mengesetzt sind, wozu 40 bis 85 Gewichtsprozent, bezogen auf die Gesamt- 
menge, eines anorganischen Fullmaterials, insbesondere Kalzlumsulfit oder 
Gips oder Kalziumkarbonat oder eine Mischung derselben zugefugt bzw. 
-gesetzt bzw. -gemischt wirdj ein derartiges Mischverhaltnis Jiegt welt 
jenseits eines Qblichen Mischverhaltnisses auf diesem Gebiet. DemgemaB 
kann dieses Polymer-Pulver-Mischmateriai anfanglich in elner gewiinsch- 
ten Dicke und Breite geformt werden, und daruberhinaus konnen selbst 
die Dichten dieser Verbundmateri alien willkiirlich durch Veranderung des 
Grades der Schaumung gewahlt werden. 

Weitere Vorteile und Merkmale werden nachstehend unter Bezugnahme auf 
die Figuren 1 bis 5 der Zeichnung anhand einiger besonders bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung naher erlautert- es zeigen: 

Fig. 1 eine Palette des Typs, bet welchem spwohl die obere als auch 
die untere Flache benutzt werden kann, indem jedes der gabel- 
formigen Enden eines GabelstapJers bzw, -hubwagens in jeden / 
der beiden Raume zwrscher. Holme und obere so wie untere Flache 
von entgegengesetzten Richtungen eingefuhrt werden konnen; 

Fig. 2 eine Palette des Typs, be] dem eine Oberflache (die obere Flache) 
in der vorstehend beschriebenen Weise benutzt werden kann; 
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Fig. 3 eine Palette des Typs, bei dem eine OberfJache [die obere Flache) 
benutzt wind, indem jedes der gabelformigen Enden eines Gabei- 
staplers bzw. -hubwagens in jeden der Raume zwischen den ge- 
formten Flatten und den Holmen von zwei Paaren entgegengesetzter, 
miteinander einen rechten Winkel bildenden Richtungen eingefuhrt 
werden konnen; und 

Fig. 4 und 5 Schnittansichten, welche Schnitte von Laminaten bzw, 
Schichtwerkstoffen, insbesondere -platten veranschaulichen, 
dfe als Rostbretter einer erfindungsgemafien Palette angevyandt 
werden konnen, 

Figur 1 zeigt ein AusfQhrungsbei spiel eines Palettenaufbaues gemafl der 
Erfindung, das von dem Typ ist, bei dem sowohl die obere als auch die 
untere Flache benutzt. werden kann, indem jedes der gabelformigen Enden 
eines Gabelstaplers bzw. -hubwagens in jeden der beiden, durch die ge- 
formten Platten und die Holme definierten RMume von entgegengesetzten 
Richtungen eingefuhrt werden kann, wobei die Palette gema<3 der vorlie- 
genden Erfindung aus Verbundmaterl alien zusammengesetzt ist bzw. unter 
Verwendung von Verbundmaterial aufgebaut ist. Beispielsweise besteht 
der Holm 1 aus Holz, und die Palette ist wie in der konventioneJIen Bau- 
weise durch Anwendung von Nageln 6 auf die Rostbretter 2, die aus Ver- 
bundmaterial aufgebaut sind, zusammengefugt. 

In Figur 2 ist eine Palette des Typs gezeigt, bei dem nur eine der in 
Figur 1 dargestellten Flachen, namlich hier die obere FJache, benutzt 
wird. Bei diesem Typ Ist es ausreichend, daB eine Mehrzah] von Obe.r- 
flachen auf einer Seite der Rostbretter 2 einer Palette, auf welche da- 
rauf drQckende Lasten direkt aufgebracht werden, Materialien sind, die 
aus Verbundmaterial zusammengesetzt sind, und es besteht. keine Be- 
schrankung bezuglich der Material ien der unbenutzten Oberffachen von 
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Rostbretter, ,„ Figur 3 ist ein Typ ejnep Paiette ^ ^ ^ ^ 
Ob.rn.eh., namlich d ie obere Flache, verwendet wird, !ndem jedes de „ 
gabelformigen Enden ejnes Ga be,stap,ers bzw. _ hubwagens , n Je<Jen 
Raume zwischen den geformten Flatten und den Holmen von zwe, P aaren 
entgegengesetzter, Jeweijs mi teinander unter rechtem Winke, veHaufender 
Rlchtungen eingefuhrt warden kann. Bei dfeser Palette bestehen die Rest- • 
belter 2 der alleinbenutzlen Seite aus Materia,, das aus Verbund.ater, alien 
-sammengesetzt Ist, und die Materia,^ der Kiotze 4 und der die Kiotze 
m,teinander koppelnden Teiie 5 konnen frei gewahl.t werden. 

Bei der Palette der vorliegenden Erfindung kann das Material des Holms , 
Oder der K,otze 4 ein anderes Materia, als normaJes Ho,z oder Stan, etc • 
se,n, wenn gl eich norma,es Holz oder Stahl bevorzugt werden, dagegen ,st 
das Materia, der Rostbretter 2 der vorerwahnten Oberfjachen, auf denen 
die aufHegenden l_asten direkt aufliegen bzw. lasten , ein einziges Brett 
aus e.ner geformten P, atte oder einem laminierten Brett bz W . einem 
• Schichtbrett, wie in Figuren 4 und 5 veranschauMcht. in dem Schicht- 
brett, das in Figur 4 gezeigt ist, ,st der mit dem Bezugszeichen 2, ver- 
sehene Tei, beispie, S weise ein geformtes bzw. gepreBtes Brett, das so 
-hergesteMt 1st, da* es eine spezifische Dichte von 0, 5 hal , was durch 
nchtlge Schaumung geschehen kann; auf jeder Seite des Bretts 21 1st 
ein fiachiges Materia,, insbesondere eine Piatte oder Fo,ie 22 vorgesehen 
die aus dem gleichen Material zusammengesetzt ist, wie vorstehend erwahnt 
wobei das flachige Materia, 22 durch Anheften, insbesondere durch An- ' 
kleben am Materia,- 2, angebracht ist, Bei dem in Figur 5 dargesteHten 
L-aminat ist eine Schicht, die aus einem fJachigen Materia,, insbesondere 
e-ne Platte aus s.nthetischem Harz, welches keinerlei Fullmitte. enthau 
a,s Mittelschicht 23 eingefugt. 

Da d,e R„s tbr e„ er den Pa,e„ e ge „*„ der u<Jrlle9enden Erfindung |o ^ 
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oben beschriebenen Weise aufgebaut sind, ergeben sich folgende vorteil- 
hafte V/erhaJtnisse; 



(a) Eln derartiger Fall, in dem die Waren, Verbrauchsguter, Lebens- 
mitte] o. dgl. auf der Palette feucht gemacht werden, kann vollstan- 
dig vermieden werden, und zwar durch Eigenschaften des Materials, 
die darin bestehen, daB es kein freies Wasser enthalt und keine 
Feuchtigkeit yon den aufleren Atmospharen absorblert. 

(b) Da dieses Material hinsichtjich seiner mechanischeh Verarbeitbar- 
kelt ausgezeichnet 1st, insbesondere leicht durch Sagen zugeschnit- 
ten, abgehobelt oder in anderer Weise bearbeitet werden kann, 1st 
es moglich, da3 die Materialien in elnfacher Weise bearbeitet werden 
konnen, selbst wenn Materialien der standardisierten Abmessung als 
Rohmateri alien vorliegenj auBerdem konnen die Teile, insbesondere 
aus dem erfindungsgemaBen Material tniteinander sowie mi t anderen 
Materialien durch Hineintreiben von NSgeln verbunden werden. In- 
folgedessen 1st die Leichtlgkeit und Einfachheit bei der Arbeit, die 
zum Zwecke des Zusammenfugens der erfindungsgemaBen Materia] I en 
zu einer Palette erforderlich 1st, praktisch gleich der Leichtigkeit 
und Einfachheit, die sich beim Zusammenbau unter Verwendung von 
Holzmaterialien ergibt. 

(c) Wenn diese erfindungsgemaBen Materialien, die aus Verbundmateria- 
lien zusammengesetztsind, absichtlich gefarbt und markiert werden, 
dann ist es unnotig, diese Materialien unterschiedlfch von den ubli-' 
chen Materialien zu bemalen bzw. zu markieren. 

(d) EsistauBerdem moglich, diese erfindungsgemaBen, aus Verbund- 
materialien zusammengesetzten-Materialien so zu formen bzw. zu 
pressen, daB sie zunachst eine balken- bzw. kiotzartige Gestalt 
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besitzen, die dann in eine Mehrzahl von Bretter zersagt wind, In 
weJchem Falle es moglich ist, in diesen Brettern Musterungen zu 
erzeugen, die sehr stark den Maserungen von Holz ahneln. Daher 
ist es auf Wunsch der Benutzer moglich, den Brettern ein Aussehen 
zu verieihen, Welches demjenigen von Brettern aus naturlichem Holz 
vollstandig entspricht, indem sowohl Merkmale, wie sie oben unter 
(c) angefuhrt sind, aJs auch Merkmale dieses Abschnitts (d) zusammen 
bet derartigen Brettern angewandt werden. 

(e) Daruberhinaus liegt das ausgezeichnetste Merkmal derartig er er _ 
findungsgemaGer Materialien darin, dafi beinahe die gro Be Menge 
Oder Teile davon aus anorganischen Materialien zusammengesetzt 
sind, wobei der Rest davon polyoiefinische Harze sind, so daft sie 
nicht leicht zersetzt werden, undsie werden auBerordentJich gut 
verbrannt, wobei sie eine so grofie Menge von Warme aussenden, 
wie sie bei der Verbrennung derartiger Materialien aus Holz aus- 
gesandt wlrd, und da diejenigen Atome, welche die erfindungsgemaBen, 
aus Verbundmaterialien zusammengeseizten Materialien bilden, nur 
Wasserstoff und Sauerstoff sind, brennen die Materialien gut unter 
Entwicklung nur einer geringen Menge Rauches und ohne Erzeugung 
irgendwelcher giftigen Gase, und zwao im Unterschied zu den Fallen 
der Verbrennung von Polyvinyl chiorid, bei der Chlorgas erzeugt wird, 
sowie im Gegensatz zur Verbrennung von Polyurethan, bei welcher 
Blausaure bzw. Cyanwasserstoff etc. entsteht. Der Grund, war um 
das erfindungsgemaRe, aus Verbundmaterialien zusammengesetzte 
Material die obigen Vorteile besitzt, besteht darin, daB Teile des 
anorganischen FullmateriaJs, und zwar mehr als einige zehn Gewichts- 
prozent, wohl in maschigem oder kubischem Gi tterzustand angeordnet 
sind und Harze an diesen Cittern angebracht sind. Die vorerwahnten 
Verhaltnisse sind auch der Grund dafiir, daB ein gut ventilierter Zu- 
stand zustande kommt und kein grofler Rauchanteil bei der Verbrennung 
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erzeugt wind. InfoJgedessen konnen die Paletten, bei denen diese 
Materialien als Rostbretter benutzt werden, leicht verbrenhbar an- 
geordnet bzw. eingeaschert werden, so daB aus diesem Grunde die 
^ Paletten nach der vorliegenden Erfindung als auBerordentlich umwel t- 
freundlich anzusehen sind, da sie keine Verschmutzung bzw. V/erun- 
reinigung der Unwell zur Folge haben. 

(f) Die Dichte des erfindungs germ Sen Materials kann frei im Bereich von 
0, 16 bis 1, 6 verandert werden, und Insbesondere wird bei einem Zu- 
stand, in dem die Dichte ungefahr 0, 5 bis 0, 6 betragt, was der Dichte 
von Renter.-, Kiefern-, Tanner.-, Pinien- o, dgl. -holz entspricht, 
die Biegungs- bzw. Bruchfestigkeit bzw. der Verformungwiderstand 
500 bis 600 kg/ C m2, ein Wert, der ebenfails demjenigen des vorer- 
wahnten Holzes gjeich ist. Daruberhinaus kann die erfindungsgemafte 
PaJette in Ubereinstimmung mit dem Mischungsverhaltnis Ieichtge- 
wichtig und von hoher Dauerhaftigkeit hergestellt werden. Wenn man 
schaumend gefbrmte Platten verwendet, dann wird vorzugsweise ein 
Schichtstoff hergestellt, in dem eine Mittelschicht von verhaltnismaBig 
kleiner Dichte (spezifische Dichte bei etwa 0, 2 bis 0, 7) angeordnet ist. 

(g) In seiner Gesarntheit weist das Laminat bzw. der Schichtstoff WeJe 
Vorteile auf, beispielsweise hat der Schichtstoff ganz ausgezeichnete 
Pufferungs- bzw. StoBfangereigenschaften, so daB StoBe, die durch 
in ihren Abmessungen kleine, aber in ihrem Gewicht sehr schwere 
Gepackstucke ausgeubt werden, sowie StoBe, die durch die gabel- 
formigen Enden eines GabeJstapiers bzw. -hubwagens zur Einwirkung 
gelangen, absorbiert bzw. gemildert werden. 

Daruberhinaus besteht eines der ausgezeichnetsten Merkmale darin, 
daB die Palette so aufgebaut ist, daB sie nicht in einem Korper geformt 
wird, sondern dafl sie vielmehr durch Zusammenbau hergestellt wird, 
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bei dem die Holme mi t den Rostbrettern verbunden werden.- In diesem 
Sinne ist es moglich, das vorerwahnte Material, das als Rostbretter 
den Palette verwendet wird, durch eines der syntheti schen Harze wie 
beispielswelse Polypropylen, Poiystyrol, Polyvinylchlorid etc, oder 
Glasfasern bzw. har2gebundene Gl asfaserstoffe zu ersetzen bzw a der- 
artige Harze oder Stoffe in diesem Material anzuwenden, ohne daB 
irgendwelche Merkmale verlorengehen, die in den obigen Punkten (a) 
(b) und (c) beschrleben sind. 

Zusatzlich zu den obigen Ausfuhrungen betreffend die Biegungssteifig- 
keit sei darauf hingewiesen, daB diese Biegungsstelfigke] t durch solche 
MIttel verbessert werden kann, welche eine Erhdhung des Streckungs- 
bzw # Querschnittsmoduis bewirken, beispielsweise dadurch, daB eine 
geeignete Sicke, Wulst, Randwulst dgl. vorgesehen wird oder daS 
das Rostbrett in einer kanalartigen Gestal t ausgebildet wird. Die Bie- 
gungssteifigkeit kann auch durch Einfugen eines oder mehrer'er Stahl- 
drahte, durch Einfugen eines oder mehrerer geformter, gepragter, 
gezogener Stahldrahte (beispielswelse ahnJich den mi t Rippen o. dgU 
versehenen Stahl drahten, wie sie im Prinzip bei der Bewehrung von 
Beton verwendet werden) etc- in den mittleren Bereich des Schtcht- 
stoffes erhoht werden. Der allgemeine Nachteil des Materials aus 
synthetischen Harzen, der darin besteht, daft diese die Neigung haben, 
die Gepackstucke oder sonstlgen Beladungen auf den Rostbrettern 
herabgleiten zu Lassen, ist auf deren glatte flache Oberflachen zuruck- 
zufuhren und kann leicht durch eine Rauhung der Oberflachen der 
Rostbretter ijberwunden werden, was beispi elswelse mi ttels Rasterung, • 
Pragung, Pressung geschehen kann, die zu Beginn der Ausbildung • 
bretterartiger Materialien angewandt werden, oder z. B. mittels 
mechanischer Bearbeitung, wie etwa durch RandeJn, Aufrauhen, 
Riffeln, Riefe.In, etc. 



?0'i i8 4/o;: 5 2 



89/28/2601 18:24 8004215535 



REEDFAX 



PAGE 15/18 



Um die PaJette Im Fall* einer Befadung wegzuziehen, wurde kQrziich 
em Verfahren fur die Beladung von GepSckstucken auf Paletten ent- 
wickelt, bel dam diese verschoben werden, und da bei der erfindungs- 
gemaflen Palette der Reibungskoeffizient der Rostbretter in einfacher 
Weise klein gemacht werden kann, 1st eine derartfge Palette nach der 
Erfindung in hohem MaBe geeignet, in, Rahmen derartiger Beladungs- 
und Entladur&sverfahren benutzt zu werden. 

ZusammengefaBt betrifft die Erfindung einen Palettenaufbau zum Zwecke der 
Be- bzw. Verladung, der aus Holmen oder Klotzen, bestehend aus Holz 
oder Metall, und einer Mehrzahl von geformten Platten oder Laminaten 
zusammengefGgt ist, wobei die geformten Platten oder Laminate aus Ver- 
bundmaterialien zusammengesetzt sind, wejche dadurch erhalten werden, 
daB 40 bis 85 Gewiqhtsprozent eines oder mehrerer anorgantscher Fail-' 
maferialien, zu denen insbesondere Kalziumsuifit, Gips, Kalziumkarbonat 
etc. gehoren, mit polyoiefinischen Harzen vermischt. und zu den Schicht- 
bzw. Verbundkorpern verarbeitet werden. 
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P a , e „e„eu fcau> dar aus Ve rbundma , arla||ail a _ ngeseut ^ 
**r«h 3 e kemzeichnet , daB B „ ken> siabe _ Tpage • 

« ) Klstze o . dg ,_ M aus ^ ^ 

auf d en e n Lastan( ,. dg| . dlrakl , aslen b2% ^ ^ 

-h. von gaf o™ lan Platlan> dI . aus Varbundma(er|aMen zusammen _ 
3=se,z, s ind , „ alcha [hrars ., ts dupdi Fffliung ^ ^ 
«n„en. r H.rz. m „ „ b!s 8d Ga „ icntspTO2ent ^ odep mehperer 
anorg a nischer FtiUmateri a l i e n, ^OesonOene K al2iumsuIm und/odep 
G.PS un d /o d en K al2 , umkarbonal , erna „ m werden _ „, teinandervar _ 
bunden bz». venkoppo,, u „ d ZU s. mm e„ garagt werden . 

2. P.I«,.„. uRwi nach Anspruch dadupch ^^^.^^ daB 

uammate (21, 22) aus dern Verbundmaterf al bzw # 
den VerbundmaterlaLien Tr. 9 #«cis u 

a.s Tragf.achen- bzw. Rostbretter, -planken, 
-tafeln o. dgl. ( 2 ) verwendet werden. 

3. Paiettenau/bau nach Anspruch , ode, 2, gekennzeichnet durch Poly- 
athWen als pCyo.efinlsches Har 2 und eine Mischung von Ka, 2!um - 
suffit und Kalziumkarbonat als FCillmaterial. 

4. Pafettenaufbau nach Anspruch 2 oder 3 dart,,^ „ u 

° er J ' aaaurch gekennzeichnet, dafl 
den ScMchK.o* bzw. daa Lamlnal „. Mitlalsch|cht ^ ^ 

9e 3 „ss.„ e , gapreflla oder ,„ sonstiger Wejse hergesie||ie p|aUeeine ; 
spezlfischen Dichte von 0, 2 bis 0, 7 umfaBt. 
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FIG. 4 
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FIG, I 
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